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GINOP-2.1.7 A projekt célkitűzése során definiált alapvető célunk egy nagyméretű 5 tengelyes CNC 

megmunkáló állomás fejlesztése és gyártása.

A projekt célkitűzése során definiált alapvető célunk egy nagyméretű 5 tengelyes CNC megmunkáló
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M-line 5-2000 típusú 5 tengelyes gép 3D  renderelt látványterve
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Gép paraméterek, jellemzők

➢ Open source vezérlőkártyák (nincs licenszköltség, egyedileg konfigurálható), 

kezelőfelület

➢ Digitális AC szinkron szervo rendszer, fénytárcsás visszacsatolás

➢ AC aszinkron főhajtás

➢ LINUX alapú vezérlő, teljesen paraméterezhető, összes funkciójában testreszabható

egyedi vezérlő!

➢ HSD főorsó marófej, amely külön pótolható, növelhető

➢ SPINEA márkájú preciziós hajtásrendszer

➢ 2500 PPM/rot analóg abszolót enkóderrel

➢ HIWIN lineáris sín és kocsi rendszer, belső kenésű, kivezetett zsirzószemekkel

➢ külső vezérlő, kerekeken, amely a munkatértől távol is elhelyezhető.

➢ szervó rendszeren és főorsón kívül teljesen magyar gyártmány.
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Felépítés és jellemzők:

Szerszámtár: Automatikus szervovezérlős forgótáras szerszámcsere főorsó állásában 

szerszámváltóval.

Vezérlő: Általánosságban alkalmas  LINUX alapú 6 tengelyes egyedi CNC vezérlő 

Enkóderek: 2500 ppm, 0,00005 mm pozícionálási felbontás

Munkatér:

Asztal mérete: 2000 x 2000 mm

Slotok száma x mérete x távolsága: 22 x 7 mm

Asztalterhelhetőség: 4000 kg

Pozícionálási pontosság: <0,1 mm

Ismétlési pontosság: <0,1 mm

Tengelyek: X / Y / Z vezeték fajtája és száma: csúszó vezeték síkonként 1 pár

X löket: 2000 mm

Y löket: 2000 mm

Z löket: 1500 mm

X / Y / Z tengely max. gyorsjárati sebessége: 20 / 20 / 20 MPP

Legnagyobb előtolási sebesség: 10 MPP

Golyósorsók mérete: 50 mm síkonként

Főorsó: 5 kW AC, frekvenciaváltós

Max. fordulatszám (alap): 1200 FPP

Főorsókúp mérete (alap): #30

Szerszámozás: DIN/BT 30

Kúptisztítás: Nagynyomású levegő
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Meghajtás: 

Főorsó:

Tartós teljesítmény (alap): 5 kW 3F

Névleges nyomaték : 6,2 Nm

Névleges fordulatszám: 12000 1/min

Hűtése: léghűtés

Szerszámtár: revolver fejes, forgó, villás átrakóval

Telepítés:

Alapterület 3000x3000 mm

Magasság: : 4800 mm

Nettó tömeg: tervezést követően, becsült tömeg 7.000 kg

Teljesítmény felvétel: 12kVA

Villamos csatlakozás: 3 x 400 VAC

Levegő csatlakozás igény: 6 bar

Alaptartozékok:

Szintező talpak és csavarok

Egyszínű hibajelző lámpa

Vezérlés és elektronika:

LINUX CNC speciális integráció 6 tengelyre, FPGA PCI kártyás eszközzel

Kihelyezett, vezérlőpult, kézi vezérlő

Opciók:

Megnövelt főorsó fordulatszám

#40-es főorsó marófej

Gépi működtetésű tokmány vagy satu

Munkadarab és szerszámbemérő 
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Robusztus rögzítő ágy, állvány és szánrendszer, #30-s szerszámkúp, szerelt, edzett, köszörült, gépi megmunkált 

minden illeszkedő felületen, minden tengelyen precíziós, dupla anyás, golyósorsók minden tengelyen, zárt, védett, 

reteszelt munkatér, CE megfelelőség

Vezérlés és hajtások:

• Open source vezérlőkártyák (nincs licenszköltség, egyedileg konfigurálható), kezelőfelület, kettős üzem 

megvalósítására

• Digitális AC szinkron szervo rendszer, fénytárcsás visszacsatolás

• AC aszinkron főhajtás

• LINUX alapú vezérlő, teljesen paraméterezhető, összes funkciójában testreszabható egyedi vezérlő!

• HSD főorsó marófej, amely külön pótolható, növelhető

• SPINEA márkájú preciziós hajtásrendszer

• 2500 PPM/rot analóg abszolót enkóderrel

• HIWIN lineáris sín és kocsi rendszer, belső kenésű, kivezetett zsirzószemekkel

• külső vezérlő, kerekeken, amely a munkatértől távol is elhelyezhető.

• szervó rendszeren és főorsón kívül teljesen magyar gyártmány.
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Köszönöm a figyelmet!


